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I-Introduction au contrôle :

Pourquoi est-il nécessaire de contrôler les pièces fabriquées ?

Il faut contrôler les pièces fabriquées pour vérifier leur conformité par rapport au dessin de définition.

Pourquoi un dessin de définition ?
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Les pièces ont toutes une fonctionnalité qui nécessite  des spécifications dimensionnelles ou géométriques. Celles-ci sont différentes en fonction de l’utilité de la pièce. Dans un souci d’assembla
ge et de respect du cahier des charges, il sera obligatoire de  les respecter.
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II-Quel instrument utiliser ?
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Il existe trois types de contrôle :

Les contrôles de spécifications dimensionnelles et géométriques.

Le contrôle par attribut.

Le contrôle par comparaison.

1) Les mesures dimensionnelles :
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a)Le pied à coulisse
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Il permet de contrôler la distance entre deux surfaces extérieures ou intérieures (cylindre, rainure, alésage…). La précision d’un pied à coulisse standard est de l’ordre de 0.02mm. Celle d’un pied à coulisse à affichage numérique est de 0.01mm.

b)La jauge de profondeur.

Elle possède les mêmes caractéristiques que le pied à coulisse, cependant elle  permet la mesure entre deux surfaces (épaulement, fond d’alésage,…)
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c)Les micromètres extérieurs et intérieurs.

Le micromètre extérieur permet de contrôler la distance entre deux surfaces extérieures. Il possède deux touches (cylindre, distance entre deux plans).
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Le micromètre intérieur permet de mesurer la distance entre deux surfaces intérieures : il possède deux touches (rainure) ou trois touches (alésomètre pour contrôler les alésages).

[image: image12.png]


Sa précision sera de l’ordre de 0.01mm, il est par conséquent plus précis que le pied à coulisse.
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2) Les contrôles par attribut :   

IL existe plusieurs types de calibre (tampon lisse double, tampon lisse conique, bagues lisses, bagues lisses coniques, jauges plates doubles, calibres à mâchoire et les calibres filetés). Leur usage permet un contrôle de grande précision, simple et rapide. Ils sont utilisés pour le contrôle en moyenne et grande série et possèdent les valeurs limites de la cote à contrôler.


3) Les mesures par comparaison :

Cette méthode permet de contrôler une série de pièce en un temps très court. Il suffit d’étalonner le comparateur à l’aide de cales étalon pour contrôler la cote souhaitée.

La précision varie de 0.01mm à 0.002mm selon le comparateur utilisé. Celle-ci est notifiée sur son cadran.

III- Erreurs à ne pas commettre.


Avant tout contrôle, vérifier que l’outil de mesure est correctement étalonné et en bonne état. La pièce doit être parfaitement ébavurée.

Erreur de lecture : 

- lors de la mesure au pied à coulisse, les millimètres ne doivent pas être lus à partir de la face avant du bec mobile. 

- Ne pas oublier les 0.5mm lors du contrôle au micromètre.



- Ne pas oublier que le sens de lecture est différent entre le micromètre intérieur et extérieur.

- Bien compter le nombre de tours que parcourt l’aiguille du comparateur et bien repérer la valeur d’une division.

Erreur de Manipulation :

· Ne pas serrer trop fort les becs du pied à coulisse.

· Ne pas forcer avec les calibres ou tampon de mesure.

· Bien positionner et choisir les appareils de mesure suivant la cote à contrôler.

!





Fig. 2 : Pied à coulisse





Fig. 3 : Micromètre intérieur





Fig. 1 : Exemple d’instruments de contrôle





Mauvaise lecture





Bonne lecture

















Fig. 4 : Mauvaise lecture sur Pied à coulisse 





Fig. 5 : Mauvaise lecture sur Micromètre 
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